Schnelle, sichere Wechsel

Schnell-
wechsel-
futter

Senkung des Ristaufwands durch
ginfacheres, schnelleres Wechseln von
Spanndornen oder Spannfuttern
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Produktivitatssteigerung
fiir Ihre Werkzeugmaschinen

Erfahrungen in der Spanntechnik

Konig-mtm gehort seit Jahrzehnten zu den
flihrenden Produzenten hochpréziser Spann-
elemente flir moderne Werkzeugmaschinen.
Das breite Fertigungsprogramm umfasst u.a.
Werkstlickspannvorrichtungen wie Spanndorne
und Spannfutter in hydraulischer, mechani-
scher oder hydro-mechanischer Ausftihrung.

Spannvorrichtungen fiir Marktfiihrer

Spannfutter und der Kdnigdorn® aus dem
Hause Kénig-mtm — ein Qualitdtsbegriff im
heutigen Maschinenbau — gehdren zur moder-
nen Ausriistung fiinrender hochgenauer CNC-
gesteuerter Werkzeugmaschinen.

Das neue Schnellwechselfutter

Fiir moderne Werkzeugmaschinen steigen

die Komplexitdt der Bearbeitungsaufgaben, die
Vielfalt der Werkstticke und damit die Anzahl
der einzusetzenden Spannwerkzeuge standig
an. Dies fiihrt zu erhdhtem Riistaufwand und
steigenden Riistkosten.

Resultierend aus den fundierten Erfahrungen
in der Spanntechnik hat Kdnig-mtm die neue
Generation Schnellwechselfutter entwickelt.
Damit kdnnen der Ristaufwand und die Rust-
zeiten minimiert werden, so dass sich die
Riistkosten bei zunehmender Produktivitét
reduzieren — die Voraussetzung fir einen
besonders wirtschaftlichen Betrieb der
Werkzeugmaschinen.

Hydro-mechanisches Schnellwechselfutter

Verbesserte Variantenflexibilitat

Die Ausrlistung von Werkzeugmaschinen
mit Knig-Schnellwechselfuttern ermdglicht
eine wesentlich schnellere Umriistung des
Spannwerkzeugs als bei herkémmlichen
Spannfuttern.

Dadurch verbessert sich die Variantenflexibiltét
erheblich — insbesondere bei der stédndig
zunehmenden Zahl an Maschinen mit kurzen
Wechselzyklen der Spannwerkzeuge.

Spannbuchse
mit axialem Niederzug

Zentrieraufnahme
fiir Maschinenspindel

Druckiibersetzung
mit Betdtigungskolben

Spannschraube
fiir manuelle Bedienung

Kdnigdorn®

Spannbereich

Aufnahmezapfen
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Das neue Schnellwechselfutter

Ein Anschluss fiir alle Spannwerkzeuge

Die Harmonisierung auf eine Anschlussgeo-
metrie ermdglicht den einfachen Spannwerk-
zeugwechsel mit wenigen Handgriffen.

Einfache, sichere Bedienung

Die Bedienung des Schnellwechselfutters
erfolgt manuell diber einen Sechskantschliissel.
Uber den in der Spannbuchse aufgebauten
Druck wird der Spanndorn zentriert, gespannt
und axial an die Planseite zuriickgezogen.
Dadurch wird eine vollstdndige, stabile Planla-
ge erreicht. Es entsteht ein absolut biegesteifer
Verbund zwischen Schnellwechselfutter und
Spanndorn oder Spannfutter.

Hydraulisches Schnellwechselfutter

Gewohnte Betétigung der
Spanndorne oder Spannfutter

In der Regel erfolgt die Betétigung der Spann-
dorne oder der Spannfutter direkt tiber die
Maschinenhydraulik oder einen in das
Schnellwechselfutter integrierten Druckiiber-
setzer. Beim Entspannen driicken Federele-
mente den Kolben des Druckiibersetzers
wieder zurtick in die Ausgangsposition.

Technologische Vorteile

m einfache Handhabung der Spannwerkzeuge
(kein Anschrauben)

® gute Rund- und Planlaufgenauigkeit

m hervorragende VerschleiBfestigkeit

®

konig

Wirtschaftliche Vorteile

W geringerer Aufwand beim
Umriisten der Spannwerkzeuge

B reduzierte Ristzeiten

m Verringerung der Riistkosten

W hohe Variantenflexibilitat

| Steigerung der Produktivitat

MaBgeschneidert fiir jede Maschine

Die Ausfiihrung — entweder als hydraulische
oder als hydro-mechanische Bauart — und die
spezielle Form des Schnellwechselfutters wird
individuell auf die Bauform der Werkzeugma-
schine, die Bearbeitungsaufgaben und die
Werkstiickgeometrien abgestimmt.

Die hydro-mechanische Bauart kommt dberall
dort zum Einsatz, wo eine besonders kompakte
Bauform gefordert wird, z.B. zur Reduzierung
von Stdrkollisionen, bei besonders engen
Einbaubedingungen oder dort, wo gréBere
Offnungswege der Aufnahmen gefragt sind.



konigdorn

Fertigungsprogramm
Mechanische Spanndorne
Hydraulische Spanndorne
Mechanische Spannfutter
Hydraulische Spannfutter
Verzahnte Spanndorne

Spanndorne aus Leichtmetall

Komplette Vorrichtungen

- m Die mittelsténdische Konig-Unternehmens-
=% = Elektronische Spanndruckkontrolle

| i gruppe hat ihren Sitz in Wertheim, der nord-

— lichsten Stadt Baden-Wirttembergs.

Sonderspanndorne

Die ehemalige Residenzstadt der Grafen von
Wertheim, am Zusammenfluss von Mainund ~ Aufspanndorne fir Abwélzfrdser
Tauber gelegen, hat mit ihren altertiimlichen
Gassen, Fachwerkhdusern und der Burgruine  Rotor-Frésvorrichtungen
aus dem 12. Jahrhundert eine besondere
Atmosphére. Spannzangen in Sonderanfertigung

Sonderflansche

Spindeln
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